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Hakkimizda / About Us

Gucla Miras ve Aliminyumda Mikemmellik

Biser Aliminyum, 1982 yilinda temelleri atilan ve 1989°'dan itibaren Biser Ticaret
adi altinda muhendislik, taahhut ve yapr malzemeleri satisi gibi alanlarda
faaliyet gésteren bir sanayi devi olarak yolculuguna baslamistir. ilk ginden bu
yana, DemirDékam, [zocam, ECA, Pilsa gibi sektérun 6nde gelen markalarinin
bayiliklerini bunyesine katarak, sektérde guvenin ve kalitenin simgesi haline

gelmisgtir.

2002 yilinda Biser ingaat Ticaret ve Sanayi Ltd. Sti. olarak kurumsallasan
firmamiz, 2021 itibariyla Biser insaat Sanayi ve Ticaret A.S. unvaniyla yoluna
devam etmektedir. 15.000den fazla konut, stadyum, ticari alan ve sanayi
projelerini bagariyla tamamlamis 2.000.000 m?yi asan yapi alani ile ingaat
sektérunde saglam bir yer edinen Biser, yenilikci ¢ézimleriyle fark yaratmaya

devam etmektedir.

Aliminyum sektérune olan gugld bagliigimiz, 2019 yilinda en son teknoloji ile
kurdugumuz Aliminyum Billet fabrikamizla zirveye tasinmistir. Bu modern tesis,
yillik 32.500 ton Uretim kapasitesi ile Turkiye'nin ve dinyanin en blyuk ve en
prestijli projeleri igin yuksek kaliteli aliminyum billet Gretmektedir. Biser
Aliminyum olarak, sanayinin ihtiyaglarini karsilayan, hassas muhendislik ve
ustun teknoloji ile aretilen aliminyum billetlerimizle sektérde mikemmelligin
temsilcisi olmaktan gurur duyuyoruz. Uretim tesislerimizde, her biri titizlikle
islenen aliminyum billetler, Gstin mekanik ézellikleri mtikemmel ylzey kalitesi
ve yuksek safliklari ile bilinir. Mlgterilerimize sundugumuz drdnler, en ylksek

kalite standartlarini karsilamakta ve enddstriyel ihtiyaglarin étesinde estetik ve
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Kalite Politikamiz / Our Quality Policy

Sektdrde yerimizin farkindayiz ve bu ¢izgiyi strekli korumak , yeni gelen nesile érnek
olmak icin devamli daha iyisi ve dogrusu yapmamiz gerektiginin de bilincindeyiz.
Bu sebepler dogrultusunda Biser Aliminyum olarak hedeflerimiz; Teknolojideki tdm
yenilik ve gelismeleri takip edip , musteri ihtiyaglarina uygun ¢ézamler Gretmek ;
surekli ve devamli tedarik ile hem mdusteri, hem de firmamiz adina verimililik
saglamak, Uzerinde ¢aligtigimiz her projenin kendine 6zgu bir yapi oldugunu
bilmek,isverene karsi sorumlulugumuz bilincinde olup projeyi bilgilerini iyi analiz
etmek,Sektdri canli tutmak ve kalitenin bedeli oldugunu unutturmamak i¢in dogru
fiyat politikasi izlemek,Yakumlalugunu aldigimiz igsi sonuna kadar takip edip, hazir
vaziyette teslim etmek,Hazirladigimiz sistemin guvenle arkasinda durabilmek,

Biser Aliminyum, sektérinde sadece Turkiye'de degil, uluslararasi arenada da
onemli bir oyuncu olarak taninmaktadir. Yenilikgi ¢cézamler, surddrdlebilir tretim ve
mugteri odakli yaklagimimiz ile gelecege gulvenle bakiyoruz. Aliminyum
tretimindeki tecribemiz, kalite anlayisimiz ve muhendislik yetkinligimizle, sektérdeki

liderligimizi strddrecegiz.
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BISER

ekstrizyon




Ekstriizyon / oxtrusion

Guglu Altyapi, Entegre Uretim, Yiuksek KaliteMalatya’da konumlanan fabrikamiz, aliiminyum
ekstrizyon sektérinde modern teknoloji, yiksek tretim kapasitesi ve ugtan uca entegre Uretim
anlayisiyla hizmet vermektedir. Bunyemizde bulunan 1540 USDT ve 2750 USDT ekstriizyon
presleri sayesinde farkli kesit ve diculerde, ylksek hassasiyetli aliminyum profiller

uretmekteyiz.

Uretim glicimuzd; kendi billet Uretim tesisimiz ile destekleyerek hammadde kalitesini bagtan
sona kontrol altina aliyor, surdurdlebilir ve izlenebilir bir Gretim sureci saglyoruz. Bu sayede

hem kalite surekliligi hem de hizli termin avantaji sunuyoruz.

Fabrikamizda yer alan dik tip boyahane, aliminyum profillere ylksek ytzey kalitesi ve uzun
omurla kaplama imkani saglarken; lazer kesim ve ¢ift kafa kesim hatlarimiz, milimetrik
hassasiyette ve seri Uretime uygun ¢ézimler sunmaktadir. Kendi blinyemizde bulunan

kaliphane, musteri taleplerine 6zel kalip tasarimi ve hizli revizyon imkani ile esnek uretim

kabiliyeti kazandirmaktadir.

Ayrica isi yalitim bariyeri makinemiz ile mimari sistemler i¢in yuksek performansli, enerji
verimliligi saglayan isi yalitimli aliminyum profiller Gretmekteyiz. Bu yapi, ézellikle pencere, kapi

ve cephe sistemlerinde uluslararasi standartlara uygun ¢ézimler sunmamiza olanak tanir.

Kalite, teknoloji ve musteri memnuniyetini temel alan Uretim anlayisimizia, mimari, enddstriyel

ve 6zel projelere guvenilir, yenilik¢i ve rekabetgi ¢dzimler sunmaya devam ediyoruz.
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YUKSEK KAPASITELI EKSTRUZYON PRES HATLARI

BISER EKSTRUZYON, bunyesinde bulunan 90 metre uzunlugunda 6 ing ve 110 metre uzunlugunda 8 ing
aliminyum ekstriizyon pres makineleri ile farkl alagsim ve kesitlerde yliksek hassasiyetli tretim
gerceklestirmektedir.

6 in¢ ve 8 in¢ yuksek performansli pres hatlari ile aliminyumu kusursuz forma déndusturdrken,
ekstruzyon sonrasi suregleri de tam kontrol altina alir. Uretim hattinda entegre olarak kullanilan sulu ve
hava ile sogutma sistemleri, her profilin alasim yapisina ve kesit geometrisine uygun sekilde ydnetilir. Bu
kontrollt sogutma yaklasimi, mekanik dayanimin optimize edilmesini ve éi¢usel stabilitenin korunmasini
saglar.

Quenching Sistemi ile Optimize Edilmis Mekanik Performans

BISER EKSTRUZYON, 110 metrelik 8 in¢ pres hattinda entegre olarak kullanilan quenching (ani sogutma)
sistemi ile aliminyum profillerin mekanik &zelliklerini kontrolll ve tekrarlanabilir sekilde optimize eder.
Ekstrtzyon sonrasi uygulanan bu ileri proses, alasim yapisina uygun hiz ve sicaklikta gergeklestirilen ani
sogutma sayesinde, profillerin dayanim potansiyelini maksimum seviyeye tasir.Quenching sistemi, profil
kesiti ve alagim tdrtine goére hassas sekilde yénetilerek, malzeme yapisinin istenen metalurjik zellikleri
kazanmasini saglar. Bu sayede sertlik, mukavemet ve yapisal stabilite agisindan ylksek performans
sunan profiller elde edilir. Streg, sonraki termik yaslandirma islemi igin ideal metalurjik altyapiyi
olusturur.

8 in¢ Pres Hattinda Otomatik Stacker Sistemi

BISER EKSTRUZYON, 8 in¢ pres hattinda entegre olarak kullanilan otomatik stacker sistemi ile Gretim
sureclerinde hiz, dizen ve kaliteyi bir arada sunar. Ekstriizyon sonrasi profiller, stacker sistemi sayesinde
kontrollt, duzenli ve ylzey korumasi saglanarak istiflenir.Otomatik istifleme sdreci, profillerin birbirine
temasindan kaynaklanabilecek ylzey hasarlarini minimize ederken, Uretim hattinda sureklilik ve
verimlilik saglar. Profil boyuna, kesit yapisina ve Uretim hizina uyum saglayan sistem, ézellikle ylksek
hacimli ve uzun boy profillerde istikrarll bir Gretim akigi olusturur.Ekstrizyon sonrasi uygulanan germe
islemi, profillerin i¢ gerilmelerini minimuma indirerek mikemmel dogrusal yapi elde edilmesini saglar.
Bu muhendislik sistemimiz sayesinde ylksek hassasiyet gerektiren uygulamalar icin uzun émarld,
dengeli ve montaj uyumu ytksek profillerin Gretilmesine olanak taniyor. Pres hattimizda yer alan ytksek
hassasiyetli testere sistemleri, profillerin istenilen boylarda, purtizstiz ve net kesitlerle hazirlanmasini
saglar. Bu surecte elde edilen kesim kalitesi, sonraki isleme ve ylzey kaplama asamalarinda kusursuz

sonuglarin temelini olusturur.
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YUKSEK KAPASITELI VE
DiNAMIK KALIPHANE ALTYAPISI

Sarekli geligtirilen ylksek kapasiteli
kaliphanemiz, magteri taleplerine hizli
ve etkin ¢6zimler sunmamiza olanak

tanir. Mimari sistemler, endustriyel
uygulamalar ve ézel tasarim profiller

icin genis kalip stogu
bulundurulmakta; yeni kalip dretimi ve
revizyonlari kisa surede
gerceklestirimektedir. Bu altyapi
sayesinde termin sureleri kisalirken,
proje bazli Uretimlerde maksimum
verim elde edilmektedir.

BISER EKSTRUZYON, kalip performansini
ve Uretim surekliligini en Ust seviyede
tutmak amaciyla kaliphane
bunyesinde entegre kostik, tenifer ve
kumlama prosesleri ile calismaktadir.
Bu ileri destek teknolojileri, kaliplarin
ylzey kalitesini, dayanimini ve kullanim

oémrdanu optimize eder.

TERMIK YASLANDIRMA FIRINLARI iLE
ARTIRILMIS MEKANIK DAYANIM

BISER EKSTRUZYON, aldminyum profillerin
mekanik performansini en Ust seviyeye
tasimak amaciyla termik yaslandirma firinlari
kullanmaktadir. Ekstrizyon sonrasi uygulanan
bu ileri 1sil islem sureci, profillerin sertlik,
mukavemet ve yapisal stabilitesini kontrollt
ve homojen sekilde artirir.YUksek hassasiyetli
sicaklik kontrol sistemleri ile yénetilen
yaslandirma iglemi, alasim &zelliklerine uygun
parametrelerde gerceklegtirilir. Bu sayede
profil boyunca egit sertlik dagilimi, ylksek
tasima kapasitesi ve uzun mdurld performans
elde edilir. Termik firin sdreci, 6zellikle mimari
sistemler ve yuksek performans beklentisi olan
uygulamalar i¢in guvenilir ve kalici ¢ézimler
sunar.BISER EKSTRUZYON’ da termik
yaslandirma, yalnizca bir 1sil islem degil;
kalitenin sarddrdlebilirligini garanti altina alan
muhendislik yaklasiminin ayriimaz bir
parcasidir. Her profil, zamana ve zorlu
kullanim kosullarina kargi dayanim kazanarak,

markanin premium kalite anlayisini yansitir.

ISI YALITIMLI PROFiL URETiM TEKNOLOJiSi

Enerji verimliligi ve konforun én planda oldugu
modern yapilara yénelik is1 yalitimli
aliuminyum profil Gretimi, yliksek kalite
standartlarinda gergeklestiriimektedir. Isi
yalitim sistemlerinde kullanilan poliamid
bariyer uygulamalari, dayanim ve uzun émdar
esas alinarak titizlikle yapiimakta; profiller,
mimari beklentileri kargilayan estetik ve

fonksiyonel ¢ézimler haline getirilmektedir.
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TAM OTOMATIK DIKEY

ELEKTROSTATIK TOZ
BOYAMAHATTI

BISER EKSTRUZYON, yuzey kaplamada mikemmeliyet anlayisini tam otomatik
dikey elektrostatik toz boyama hatti ile ileri seviyeye tasir. Hat, 8 metre uzunluga
kadar aluminyum profillerin boyanmasina olanak taniyarak, buyuk élcekli ve
prestijli mimari projeler icin yuksek kapasite ve esneklik sunar.

Dikey boyama teknolojisi sayesinde profiller, tum ylzeylerinde homojen
kaplama kalinligi, kesintisiz renk butunlugu ve Gstun estetik gérunum kazanir.
Elektrostatik uygulama, toz boyanin yuzeye dengeli sekilde tutunmasini
saglarken; yuksek transfer verimliligi ile kalite ve surdurdlebilirlik bir arada

sunulur.

Boyama éncesinde uygulanan ¢ok kademeli ylzey hazirlik ve én islem
sistemleri, kaplamanin uzun é&murlt performansini garanti altina alir. Kimyasal
temizlik, durulama ve ylzey aktivasyonu agsamalari, uluslararasi kalite
standartlarina uygun gekilde kontrol edilir. Bu sayede boya yapisma dayanimi

maksimum seviyeye tasinir.

Dikey boyama hattinda yer alan ylksek kontrollt kirleme firinlari, boya
kalinhginin ve yuzey sertliginin ideal degerlere ulasmasini saglar. Isi dagilimi,
tam profil boyunca esit olacak sekilde ydnetilir; bdylece renk stabilitesi, UV
dayanimi ve yuzey direnci ust seviyede elde edilir.
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Merkezi Kalite ve Analiz Laboratuvari

BISER EKSTRUZYON, dretimin her asamasinda

kaliteyi guvence altina almak amaciyla fabrika

bunyesinde konumlandirilmig merkezi bir
laboratuvar altyapisina sahiptir. Bu laboratuvar,
yalnizca boyama sureglerini degil; Gretim
genelinde kullanilan boyalar, kimyasallar ve proses
parametrelerini kapsayan butuncdl bir kalite

BﬁNYEsiNDEKi kontrol yaklasimiyla ¢aligir.Laboratuvarda

gerceklestirilen analizler kapsaminda;Boya

l.ABo RATUVAR' “.E performans testleri, renk tutarlhgi, kaplama

oo kalinhgi, yapisma dayanimi ve yuzey direnci
SU RE? duzenli olarak kontrol edilir. Ayni zamanda 6n islem

ve Uretim sdreclerinde kullanilan kimyasallar, pH,

GUVENCESI

iletkenlik, konsantrasyon ve proses stabilitesi
acisindan sudrekli test edilerek optimum ¢alisma
kosullari saglanir.Merkezi laboratuvar yapisi
sayesinde kalite kontrol suregleri, Gretim hatlariyla
entegre ancak bagimsiz ve objektif bir disiplinle
yaratdlar. Olasi sapmalar anlik olarak tespit edilir,
prosesler hizla optimize edilir ve kalite surekliligi
garanti altina alinir.
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HASSAS KESIM VE ILERI ISLEME GOZUMLERI

Uretim hattimizda yer alan ¢ift kafa kesim makineleri, 5lct hassasiyeti ve agi

dogrulugu gerektiren uygulamalarda yuksek performans sunar.

BISER EKSTRUZYON, Uretim sureglerini ileri mthendislik ¢ézimleriyle tamamlayan
cok fonksiyonlu altiminyum profil isleme CNC teknolojisine sahiptir. 5 eksenli
CNC makinemiz, klasik mekanik islemlerin yani sira lazer kesim kabiliyeti ile de
yUksek hassasiyetli c6zumler sunar.Lazer kesim teknolojisi sayesinde;Karmasgik
geometriler, ince detaylar ve 6zel tasarim kesimler temassiz, capaksiz ve yuksek
dogrulukla gerceklegtiriimektedir. Bu ydntem, profil yluzey batanlagunu korurken,

olcu tekrarlanabilirligini maksimum seviyeye tasir.

Delme, kanal agcma, frezeleme ve lazer kesim islemlerinin tek merkezde
toplanmasi;Uretimde hiz, esneklik ve kalite avantaji saglar. Ozellikle mimari
sistemler, cephe uygulamalari ve projeye 6zel detay gerektiren tasarimlar igin

ustan bir isleme standardi sunulur.
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KALITE, SUREKLILIK VE GUVEN

OTOMATIK PAKETLEME VE GUVENLi SEVKIYAT

BISER EKSTRUZYON, tiretimin her

asamasinda uyguladigi kalite

kontrol surecleri, deneyimli teknik
kadrosu ve gug¢li makine parkuru
ile sektérde guvenilir bir ¢6zim
ortagidir. Teknoloji, kalite ve
musteri memnuniyetini bir arada
sunarak aliminyuma deger

katmaya devam etmektedir.

Sevkiyat dncesi strecte devreye
giren otomatik paketleme
makineleri, profillerin ydzeylerinin
korunmasini ve lojistik strecinde
hasarsiz teslim edilmesini garanti
altina alir. UrGinler, musteri
taleplerine uygun sekilde
paketlenerek, gluvenli ve duzenli

bir sevkiyat sutrecine hazir hale

getirilir.
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Standart Profiller / Standart Profiles

BORULAR
PROFIL d s GRAMAJ PROFIL d s GRAMAJ
NO (mm) (mm) kg/m NO (mm) (mm) kg/m

5000 7 1 0,055 5034 33 4 1,000
5002 9 1 0,070 5036 35 5 1,330
5003 10 1 0,080

5004 12 1 0,100 5038 39 12 2,758
5005 12 1,5 0135 5039 40 15 0505
5006 13 1 0,105 5040 40 2,5 0,820
5007 14 1 0111 5041 40 5 1500
5008 14 2 0,205 5042 40 3 0,950
5009 15 1 0,120 5043 45 25 090
5010 16 1 0,127 5044 50 1,5 0,615
5011 16 2 0245 5045 50 25 1,000
5012 16 5 0,470 5046 50 3 1,195
503 18 5 0555 5047 50 5 1920
5014 19 1 0,160 5048 55 2,5 1,120
5016 20 1,5 0,235 _5050 60 5' 2.I340
5017 205 25 0,400 5051 60 20 6815
W T S S —
7ot s & ZS e

5024 25 1 e 5058 90 2 1,500
s025 25 125 0250 509 90 11,13 7,500
5026 25 1,5 U310 5060 95 7,5 4,100
s027 25 2 0400 5061 100 25 2,075
5028 25 2,5 0,490 5062 100 3 2,500
se20 26 15 0312 5063 100 5 4,040
5030 28 1 0,230 5064 107 1,4 1,260
s03t3%0 1 0225 5065 @ 120 5 4900
5032 30 2 Qs 5066 125 2 2,095

.



Standart Profiller / Standart Profiles

444

KUTU PROFILLER
PROFIL a b S GRAMAJ PROFIL a b S GRAMAJ
5100 10 20 1 0,160 5124 40 80 1,6 1,000
s1000 17 25 125 0,265 5125 40 8 3 1,850
5102 20 10 1,7 0,250 5126 41 44 2 0,870

5104 20 30 2 0,500

5106 20 40 2 0,610

5108 25 25 2 0,500

5110 25 40 2,5 0,820

5112 30 20 1,8 0,455

5114 30 40 1,1 0,402

5116 30 73 1,2 0,650

5118 40 40 2 0,820

5120 40 50 1,5 0,700

5122 40 60 1,5 0,785

.

5128 44 66 2 1,140

5130 44 108 2,5 1,510

5132 50 50 2 1,040

5134 50 90 1,8 1,325

5136 50 95 2,3 1,770

5138 60 60 2 1,255

5140 60 80 2 1,475

5142 100 100 3 3,160
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Standart Profiller / Standart Profiles

[¥s]
¥
' ) "1
a
YASSI PROFILLER
PROFIL a b S GRAMAJ
5200 25 10 1,1 0,180

U PROFILLER
PROFIL a b S GRAMAJ
5300 17 17 0,9 0,120
5301 10 10 1 0075
5302 18 20 1 0,155
5303 20 20 1 0,165
5304 27 18 1,5 0,250
5305 21 25 1,1 0215
5306 30 20 0,9 0,165
5307 424 30 12 0325
5308 45 16 0,9 0,215
5309 495 495 2 0,783
5310 95 20 1,5 0,540
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Standart Profiller / Standart Profiles

—a |
7 7
S , e« b
.
T PROFILLER
PROFIL a b S GRAMAJ
5400 20 20 1,2 0,130
5402 25 25 1,2 0,165
5404 30 30 2 0,325
5405 40 40 2 0435
5406 42 20 2 0.325
5407 60 30 8 1,180
5408 80 80 7 2,930
BISER
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Standart Profiller / Standart Profiles

LAMALAR
PROFIL a s GRAMAJ PROFIL a s GRAMAJ
NO (mm) (mm) kg/m NO (mm) (mm) kg/m
5500 10 6 0,165 5527 60 20 3,250
5528 60 25 4,100
5502 18 2 0,100 5529 60 30 4,880
5503 185 4 0200 5530 60 40 6,500
5504 20 3 0,165 5531 80 5 1,100
5505 20 5 0280 5532 80 10 2170
5506 20 10 0,542 5533 80 15 3,550
5507 25 3 0205 5534 80 20 4320
5508 25 5 0,350 5535 80 30 6,480
5509 25 6 0410 553 80 40 8,640
5510 30 3 0,250 5537 100 7 1,900
o551 300 5 0490 5538 100 10 2,710
5512 30 10 0,820 5539 100 15 4,100
5513 30 15 1,220 5540 100 20 5400
5514 30 20 1,630 5541 100 30 8,100
5515 40 5 0545 5542 110 30 8950
5516 40 10 1,110 5543 120 10 3,252
5517 40 20 2,170 5544 120 15 4878
5518 45 15 1,830 5545 120 20 6,504
5519 50 3 0415 5546 120 30 9,756
5520 50 5 0,695 5547 125 5 1,620
5521 50 10 1,355 5548 130 7 2470
5522 50 20 2,710 5549 150 10 4,065
5523 S0 40 5420 5550 150 15 6,098
5524 60 4 0,650 5551 150 20 8,130
5526 60 10 1,630 5553 155 15 6,300

N



Standart Profiller / Standart Profiles

KOSEBENTLER
PROFIL a b S GRAMAJ
5600 10 30 1,0 0,110

5602 20 10 1,0 0,080

5604 20 20 1,2 0,100

5606 20 40 1,2 0,200

5608 20 15 2,0 0,180

5610 25 25 1,0 0,135

5612 25 25 2.0 0,260

5614 30 10 1,5 0,160

5616 30 30 1,3 0,210

5618 40 20 2,0 0,325

5620 40 40 3,0 0,650

5622 50 50 2,5 0,675

5624 100.5 100.5 10,0 5,180

5626 40 40 1,5 0,319
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Standart Profiller / Standart Profiles

< d >
YUVARLAK ( dolu)

PROFIL d GRAMAJ PROFIL d GRAMAJ
5700 5 0,055 5723 26 1,439
5701 55 0,064 5724 28 1,669
5702 6 0,077 5725 30 1,916
5703 65 0,090 5726 32 2,178
5704 7 0,105 5727 35 2,607
5705 75 0,120 5728 36 2,758
5706 8 0,136 5729 40 3,405
5707 85 0,154 5730 45 4310
5708 9 0,172 5731 48 4,905
5709 10 0213 5732 50 5321
5710 11 0,258 5733 55 6,438
51 12 0306 5734 60 7,662
5712 13 0,360 5735 65 8,993
5113 14 0417 5736 70 10429
5714 15 0,480 5737 75 11,972
5715 16 0,545 5738 80 13,622
5716 18 0,690 5739 90 17,240
5117 19 0,768 5740 100 21,284
5718 20 0,851 5741 110 25,754
5719 21 0939 5742 120 30,649
5720 22 1,030 5743 130 35,970
5721 24 1226 5744 140 41,717
5722 25 1,330 5745 150 47,890
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ALTIKOSE ( dolu) KARE ( dolu)

PROFIL a GRAMAJ PROFIL ‘ ‘GRAMAJ

5800 14 0,460 5900 0,271

5802 22 1,136 5902 18 0,878

5804 27 1,711 5904 25 1,694

5905 30 2439
5806 36 3,042 5906 40 4,336

5908 60 9,756

5910 90 21,951

5912 120 39,025
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Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

42 59,5
= g
5 | | | 42,5 |
DAR KASA GENIS KASA
4000 - 0,515 kg/m. 4003 - 0,610 kg/m
| 59 , | 76,5 |
| L 25 | s | |
DAR ORTA KAYIT GENIS ORTA KAYIT
4001 - 0,614 kg/m 4004 - 0,710 kg/m



Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

59,5
42
- 3
~r
_— B 59,5 |
| 42 | | |
DAR KANAT GENIS KANAT

4002 - 0,613 kg/m 4005 - 0,710 kg/m

110
| |

45,5

| 16 |
KAPI 110 LUK ORTA KAYIT
4008 - 1,410 kg/m

45,5

KAPI KANAT
4009 - 1,410 kg/m



Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

120

45,5

103

KAPI ETEK
4010 - 1,570 kg/m

130

455

| % |

KAPI 130 LUK ORTA KAYIT
4011 - 1,600 kg/m



Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

45,5

65,5

455
21,6

L <
| 65,5 | -
L ADAPTOR

4015 - 0,361 kg/m

90° KOSE
4006 - 1,079 kg/m

45,5

455

OVAL KOSE
4013 - 0,960 kg/m

135° OVAL KOSE
4014 - 1,010 kg/m

BISER

ekstrizyon




Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

a4 | 58,4

45,4
50,4

FUGALI DAR KASA FUGALI DAR KANAT
4016 - 0,460 kg/m 4017 - 0,550 kg/m
58,4 | | 76,5

45,4
45,4

FUGALI DAR ORTA KAYIT FUGALI GENIS ORTA KAYIT
4018 - 0,550 kg/m 4019 - 0,650 kg/m

BISER

ekstrizyon




Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

57 , , 76,5
~r
0 =
. S
FUGALI GENIS KASA FUGALI GENIS KANAT
4020- 0,550 kg/m 4021 - 0,650 kg/m

120

45,4

FUGALI KAPI 120 LIK ORTA KAYIT
4022 - 1,370 kg/m



Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

120

45,4

FUGALI KAPI ETEK
4023 - 1,378 kg/m

110

1,6

50,4

FUGALI KAPI KANAT
4024 - 1,280 kg/m

_jsl:::[---;] 1 :
2181 T 218 |

TEKLI CAM CITASI CIFTLI CAM CITASI
4025 - 0,220 kg/m 4026 - 0,205 kg/m

BISER

ekstrizyon




Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

10,2

60

60

DOLU GONYE TAKOZU BUYUK CAVUS BAGLANTI
4027 - 2,820 kg/m 4028 - 1,073 kg/m
65,4
11
~
KUCUK CAVUS BAGLANTI A
FUGALI OVAL KOSE

4029 - 0,719 kg/m

4007 - 0,700 kg/m

BISER

ekstrizyon




Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

86 ‘
= I

TAHTA LAMBIRI
4031 - 0,520 kg/m

90

|
w T 1 .75

| 28 |

YAPRAK LAMBIRI
4032 - 0,334 kg/m

14,6
16 ammn

13 ofn—
l:---;=’<h_L_ 21,2 :i

~0

S| pIS TiJ
4033 - 0,142 kg/m

ICTIJ
4034 - 0,134 kg/m

64,8

64,8
DOLU GONYE TAKOZU
4035 - 4,446 kg/m

BISER

ekstrizyon




Aldoks Profiller / Aldoks Profiles

48,7 . 48,7

15,58

o

CARPMA KAPI ADAPTORU CARPMA KAPI ADAPTORU

4036 - 0,374 kg/m 4037 - 0,343 kg/m
38,38
' 1,2
©o ’ N _
< 3 o =
\K\l? .20 | o 17
DAMLALIK 20 LiK UST GRiYAJ 20 LIK ALT GRiYAJ
4038 - 0,127 kg/m 4039 - 0,205 kg/m 4040 - 0,135 kg/m
41,68
| o | 12 S
| 48,5 |
. . | 50
50 LIK ALT GRIYAJ |
4012 - 0,262 kg/m 50 LiK UST GRIYAJ

4030 - 0,434 kg/m

BISER

ekstrizyon
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C60 Profiller / C60 Profiles

49,2

60

KASA
3000 - 1,010 kg/m

19,1
N
| | 1,5

KASA
3002 - 0,765 kg/m

90,2

60

KASA
3001 - 1,345 kg/m

65

60

OVAL KOSE
3004 - 1,020 kg/m

BISER

ekstrizyon



C60 Profiller / C60 Profiles

44,2

60

| 66,2

KANAT
3005 - 1,060 kg/m

60

12

Ca
e~

CARPMA KAPI ADAPTORU
3007 - 0,325 kg/m

22 o~
:‘ :'

TiJ

3008 - 0,115 kg/m

BISER

ekstrizyon

57,35

234

KANAT ADAPTOR
3003 - 0,410 kg/m

ADAPTOR

3010 - 0,210 kg/m

~
-

| 48,7 |
TiJ
3009 - 0,225 kg/m




C60 Profiller / C60 Profiles

e T

17 17 16,9 16,8
CAM CITALARI

3011 - 0,290 kg/m 3012 -0,255kg/m 3013 -0,215kg/m 3014 - 0,240 kg/m

60
60

3016 - 0,430 kg/m 3017 - 0,505 kg/m
CARPMA KAPI ADAPTORLERI

54,7
56,65

| 42 | L2 |
KANAT ADAPTORLERI
3018 - 0,840 kg/m 3019 - 0,550 kg/m

BISER

ekstrizyon




C60 Profiller / C60 Profiles

50 100
KASA KASA
3020 - 1,285 kg/m 3021 - 1,800 kg/m

50 23

60

KANAT
3023 - 1,440 kg/m

2,100 kg/m

TAKVIYELI KASA

1 60
3022 - 2,100 kg/m

3024 - 1,180 kg/m

BISER

ekstrizyon
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60

133
ETEK
3006 - 1,820 kg/m

60

133
ETEK
3015 - 2,045 kg/m
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Kﬁp9§te Profiller / Handrail Profiles

70

100

6000 - 1,381 kg/m 6001 - 0,989 kg/m

<
N
N -
40 | ' 50 | ' 35

6002 - 0,642 kg/m 6003- 0,577 kg/m 6004 - 0,341 kg/m 6005 - 0,151 kg/m

. _ h :
[co)
2 i -

6006 - 0,066 kg/m 6007 - 0,079 kg/m 6008 - 0,076 kg/m 6009 - 0,170 kg/m 6010 - 0,181 kg/m

0,9
1,2
1

8,9
6,8
14

BISER

ekstrizyon




Kﬁp9§te Profiller / Handrail Profiles

10,3

40,9

23,3 33

6012 - 0,555 kg/m 6013- 0,748 kg/m

36
6011 - 0,977 kg/m

0

- o

- 5%

491 491

6014 - 0,613 kg/m 6015 - 0,924 kg/m
1,1
‘ A
f
65,5

6017 - 0,876 kg/m 6018 - 0,781 kg/m

9,8

20,5
25

|

49,1

60

1023 - 0,590 kg/m

6019 - 0,603 kg/m

BISER

ekstrizyon




Kﬁp9§te Profiller / Handrail Profiles

40

1,1

M 2053

P
!

32,8
32,8
40

PN
b

32,8 32,8 1\
6020 - 0,895 kg/m 6021 - 0,712 kg/m 1025 - 0,712 kg/m
@ @
1 o 14,7
s
= 1,6 © [}
G A g
13,1 e
6022 - 0,265 kg/m 1017 - 0,085 kg/m

6023 - 0,276 kg/m

20,5

23,8

1016 - 0,440 kg/m 6024 - 0,510 kg/m 6025 - 0,346 kg/m

BISER

ekstrizyon
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Sinek’ik Profiller / Fly Screen Profiles

1,2 7000-1.2

0.220 Kg/m
22

11

24,6

7001 o 1,2
(e}
0.187 Kgim  —

7002
0.228 Kg/m

— 7003
= o 7004 ~ 0,9 70050.222 Kg/m
0.240 Kg/m 0.220 Kg/m S|
22 27,2
24,7
) 7006 = 1,2 7007-1.2 oo 1,5 7008
O\ —
— 0.282 Kg/m 0.290 Kg/m 0.560 Kg/m
25
35.8 | 42,3
1,2 ]
> : 7010-1.2
« 7009-12 =
I\ 0.435 Kg/m
0.340 Kg/m
| 43,7
29 o
S
O
. 1,1
:'\ N 1 ‘g 1 E
52,1 52,5 12,5
7011-1.0 7012-1.1 7013-1.0
0.337 Kg/m 0.434 Kg/m 0.442 Kg/m

BISER
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Sinek’ik Profiller / Fly Screen Profiles

1,3

43,5
I 28

30
r 7015-12
7014-12 0.198 Kg/m
0.379 Kg/m
25
12
1,3 -
on
o
on
1,3
7017-12
7016-13 0.205 Kg/m
0.290 Kg/m
12 ?
S
wv
25
16
7019-12
7018-12 0.512 Kg/m
0.450 Kg/m

BISER

ekstrizyon
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Tuba seriSi / Tuba Series

Biiyiik Tuba Serisi / Big Tuba Series

30

100

8000
1.296 kg/mt
60
| -
2 e e
3 { |
75 J 50,69
8001 8002
1.442 kg/mt 45 0.308 kg/mt
| |
1,2 0
75
8003
0.832 kg/mt



Tuba seriSi / Tuba Series

Biiyiik Tuba Serisi / Big Tuba Series

34,4

45

25
17,8

8004 8005
0.426 kg/mt 0.286 kg/mt
44,99
20,35
8006 8007
0.235 kg/mt 0.296 kg/mt

47.5

14,75 ‘
ﬂ:
14 |

24
8009

8008
0.204 kg/mt 0.367 kg/mt



Tuba seriSi / Tuba Series

Kﬁ?ﬁk Tuba Serisi / Small Tuba Series

e

8010
0.660 kg/mt

29

57 ‘

8012
0.610 kg/mt

272

8014
0.290 kg/mt

BISER

9

ekstrizyon

1,1

17,6

16

8011
0.160 kg/mt

1,3

16,75

16.7

8013
0.184 kg/mt

322

34,8 |

8015
0.271 kg/mt



Tuba seriSi / Tuba Series

Kﬁ?ﬁk Tuba Serisi / Small Tuba Series

F

17,4

29
1,3

11,8
16

8016 8017
0.143 kg/mt 0.143 kg/mt
21,3
]

1,3

29
13,4

51,3

8018 8019
0.595 kg/mt 0.154 kg/mt
1,5
* A 1,75 o
_| 30 |_ o |
8020 8021
0.505 kg/mt 0.305 kg/mt
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Cam Balkon Profilleri / Glass Balcony Profiles

16,24
]
<
e}
1,9
I
36,1 42,7 45,1
9000 - 1,464 kg/m 9001 - 1,278 kg/m 9002 - 1,539 kg/m
15,8 15,8 16,2
— O
< <
Vo) Ve
. d
35,2 35,2
9003 - 1,218 kg/m 9004 - 1,153 kg/m 9005 - 1,482 kg/m
16,2 16,5

36
9006 - 1,404 kg/m 9007 - 1,284 kg/m 9008 - 1,198 kg/m
BISER
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Cam Balkon Profilleri / Glass Balcony Profiles

6,6
4 ) 5.6 ) 6,6
en S\ o o
R 3 o o
1,1
1,2 1
31,7 - 31,7 - . 31,7 | 31,7 -
9009- 0,898 kg/m 9010 - 0,840 kg/m 9011 - 0,837 kg/m 9012 - 0,878 kg/m
6,6
31,7 252
o )
o o0
o o) S
S
31,7 i 24,6 18,5
' 9014 - 0,376 kg/m 9015 - 0,365 kg/m

9013 - 0,816 kg/m

15,9

31,5

9016 - 0,469 kg/m

BISER

ekstrizyon




Cam Balkon Profilleri / Glass Balcony Profiles

18
o
~
o
©
9017 - 1,580 kg/m 9018 - 1,628 kg/m 9019 - 1,420 kg/m
6,5 6.8
6,7
1
0.8 m q 07
|8
15,5 0.1 156
9020 - 0,248 kg/m 9021 - 0,153 kg/m 9022 - 0,334 kg/m 9023 - 0,205 kg/m
6,6
6,6 6,6
[oze]
06 2 0,6 |
o7Th a
L
8,6
11,8 8,9
9024 - 0,140 kg/m 9025 - 0,129 kg/m 9026 - 0,097 kg/m
ekstrizyon




Cam Balkon Profilleri / Glass Balcony Profiles

2
o
0,9 1
(@]
(9]
.l
39,7
34,7 ,
9027 - 0,836 kg/m 9028 - 0,468 kg/m
N
A
1,2
o ()]
= -
= o]
o N
39,3 | 393
9029- 0,464 kg/m 9030 - 0,375 kg/m
N‘ o]
F -
-
% )
N~
12 @ 15 o
92,5 60,19
9032 - 0,954 kg/m
9031 - 0,649 kg/m
ekstrizyon




Cam Balkon Profilleri / Glass Balcony Profiles

= 1,6
© o
© 1,1
44.9 | 45,3
9033 - 0,880 kg/m 9034 - 0,549 kg/m
o~
] o~
« i,
™
1,1 12
44,9 . 42,88
9035 - 0,367 kg/m 9036 - 0,346 kg/m
BISER
ekstrizyon
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Bﬂhfe ?it Profilleri / Garden Fence Profiles

: 70
70
R 2
®
N
1026 - 3,024 kg/m 1027 - 0,528 kg/m
96
25,7
3
o ;%F Nh‘
1029 - 0,107 kg/m
1028 - 0,970 kg/m
BISER
ekstrizyon
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Kalite Serti

f'ka’ar I / Quality Certificates

CERTIFICATE

BISER INSAAT SANAYI VE TICARET ANONIM
SIRKETI ALUMINYUM EKSTRUZYON
FABRIKA SUBESI

Has been
Demeriarmis v agag

with the regirements of
i sandardin peretiftierins upung poraimstur

ISO 9001:2015

The Quatity Manges
Kaiite

Qi "/-CTURING OF ALUMINIUM PROFILES B EXTRUSON IROCESS
ND ELECTROSTATIC POWDER COATING OPERATIONS

ERSTROZYON YONETIMINE GORE ALUMINYUM PROFILLERIN IMALATI,
FKTROSTATIK BOYA KAPLAMA ISLEVLER]

Cortificate Number: QMS- 12211 lnithal Certifisation
Belge i T

Certificate Validity Dute: 10.11.2026
e Gogertitc Taribi 10.112026,

SeccS

ACCREDITED

MSCB-135

N

CERTIFICATE

BISER INSAAT SANAYI VE TICARET ANONIM
SIRKETI ALUMINYUM EKSTRUZYON
FABRIKA SUBESI

1.0SB 16, CAD, N0
VESILYURT / MALATYA | TORKIVE

canpy with
Denelenny ve agafeaki presrby aLilerin sl xvrubm' st

1SO 10002:2018

The Caustomer Satifaction and Camplats Maragemmens Sysiem i appilcabie
Atteri Memmuyes ve Sikayet Yanetim Sistem
MANUFACTURING OF ALUMINIUM PROFILES BY EXTRUSION PROCESS
'AND ELECTROSTATIC POWDER COATING OPERATIONS

EKSTROZYON YONETIMINE GORE ALDMINVUM PROFILLERIN IMALATL,
FLEKTROSTATIK BOYA KAPLAMA ISLEMLER]

Certificats Number: 15001847 12005

13028

Initiad Certfiention
itk r

Certification Period: 3 Years
Belgelenlirme Ferlyodu: 3 Vil

CERTIFICATE

BISER INSAAT SANAYI VE TICARET ANONIM
SIRKETi ALUMINYUM EKSTRUZYON
FABRIKA SUBESI

1. OSE 16, CAD, NOrd
VESILYURT / MALATYA / TORKIVE

wly

Has been ussessedd am fourd i  the requiremenis of
Denelenmis ve ayogidati sianardi pe T p——

ISO 27001:2022

The Infarmation Security Managemens Sy is Applicable To:
Bilyi Gvendigs Yonetim Sistemi:
PROTECTION OF INFORMATION ASSETS OF RECORDS IN MAN
OF ALUMINIUM PROFILES BY EXTRUSION PROCESS AND ELE
ER COATING OFERATIONS
EXSTROZYON YONETIMINE GORF Al
ELEKTROSTATIK BOVA KAPLAMA IS

INYUM PROFILLERIN iMAL

Ceriifiente Number: 20

5001974 b Cortcaion D
1974 ik Belgelendirme T

Cortification Period: 3 Years Centcue Validiy e 111006
] [ Bekge Gegerllik Taribiz 10113

5O ...

ACCREDITED

MSCB-135

CERTIFICATE

BISER INSAAT SANAYi VE TICARET ANONIM
SIRKETI ALUMINYUM EKSTRUZYON
FABRIKA SUBESI

1. OSI 16, CAD. NOtd
VESILYURT/ MAL [

Moy heen avsessed and fiaun tor compl
Denetionnts ve agacakl ssondardm gerekiilit

TORKIVE
the regquirements off
e

1SO 14001:2015

Tihe Enviranmeniol Management System is applicable fo
Gevee Fimenm Sistemnt

MANUFACTURING OF ALUMINIUM FROFILES Y EXTAUSION PROCESS
ANT ELECTROSTATIC POWDER COATING OPERATION:

EKSTRUZYON YONETIMINE GORE ALOMINYUM PROFILLERIN iMALATI,
ELEKTROSTATIK BOYA KAPLAMA ISLEMLERE

Certificate Number: EMS-012211
Belge Numarssi: EMS-012211

Initiad Certification Dat
ik Belgelendirme Tari

Certificstion Perk
Belgelendirme Periy

Mﬁ‘ggeu«ﬁ

ACCREDITED

Certifiente Validity Date:
Hele Gegertilik Tarihis 1

avi

MSCB-135

s ineen ussesses

A~

CERTIFICATE

BISER INSAAT SANAYI VE TICARET ANONIM
SIRKETi ALUMINYUM EKSTRUZYON
FABRIKA SUBESI

1. DS 16, CAD. N4

VESILYURT  MALATYA S TERKIYE

i fr sty it ihe evguirements of.
dordh

The Information

EKSTROZYON VONETH
ELEKTROSTATIK BOY
V.

Certif

SO 27001:2022

Security Man
Bl Ciaverigi Yometim St

FRATECTION OF INFORMATION ASSETS 07 RECORDS .
OF ALUMINIUM PROFILES
Pon

IWDER OPERATIONS
G

ARLIKLARININ KORURMAST
Sat Dol BSRASH,MI8

st S b dpplcble T

ANUFACTURING
FROCESS AND FLECTROSTATIC

IMINYUM PROFILLERIN IMALATI,
MLERINDEKI KAYITLARIN BILGI

Helge Numarss: JISTSMLDO197

Cortfcion eriod: 3 e
) Dok Feras 370

!E‘E;$W“

ACCREDITED

MSCB-135

A rendme T

Cerificas Validiay Da
Relge Gocertlk Tart

1111208
205

N

BISER

ekstrizyon
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©) (123) 345678 901 (@ contact@example.com

www.biseraluminyum.com
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